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Vorteile und Benefits

Prifung auf Problemquellen 3xM:
Material, Montage und Messen

Gerdteunabhdngige Plattform zur
Qualitttskontrolle und Dokumentation

Kompatibel mit vielen Messgeréten

Branchenweit anerkanntes Dokumen-
tationsformat (Messprotokolle)

Unterstltzung von Schleifenmessung

Export der Ergebnisse und
Excel-Makro flr erweitertes Reporting

GroBe Anwender-Community

Cloud-Unterstltzung flr zentrale
Messdatenerfassung und Kontrolle

Cloud-Druckfunktion flr
benutzerdefinierte Reparts

Add-on flr die Erstellung von
Messpratokollen gemdB ZTV-43 (DT)

Umfangreiches Schulungsangebot
aus erster Hand

Aktuelles im Web

https://fiberdoc.de

Features der Version 5.5

Unterstltzung weiterer Gerdte-
parameter (Messzeit, Seriennummer)

Neues Dateiformat flir Kabelprojekt
Vereinfachung im Faserlisten-Editor
fUr .trc/.msor (Mehrfach-WL)
Rlckgtingig/Wiederholen Funktion

Integrierte PDF-Bruckfunktion

Verbesserungen in der Visualisierung
(Kurven aller WL, Ereignistypen, farbige
Cursor, Auto-Zoom, Mentianordnungen
etc)

Zusdtzlicher Cursor (Anfang VL/EA) im
Schleifenmodus

Ereignisanalyse mit Makro-Bending
Erweiterungen im Kabeldruck

Neu entwickeltes Excel-Makro
Einfache Gertiteverwaltung

Erweiterte Ereignisspezifikation

Kontakt
Tel. +49 (0) 15678 670381
vertrieb@fiberdoc.de

Professional Erweiterung

Berechnung und Anzeige des IEC
Dynamikbereichs und E-Ereignis zum
Rauschen (IEC 61746)

Gleichférmigkeitsanalyse der
Faserddmpfung (IEC TS 62033) im
Einzelfasermaodus

Verrauschung in dB (getrennt flr
Messfasern und Messstrecke)

Berechnung der tatsdchlichen
Ereignistotzonen und Prifung, ob sich
Hilfscursor unerlaubt in ihnen befinden

Automatische Priifung der Gerdte- und
OTDR-Messqualtitdtsparameter
(Vorgabe der Grenzwerte)

Zuverldssige Prdfung auf Duplikate im
Kabelprojekt oder in einem Dateiordner

Kabel-FAT Add-0On

Automatisierte Gleichférmigkeits-
analyse im Kabelmodus/-druck (IEC TS
62033) und Unterstlitzung von
Farbcodes (IEC 60794-2, DIN IEC
60304/DTAG, EIAS98-A, |IEC 60304)

Ideal zur Qualitdtskontrolle von
Kabeltrommeln und ereignisfreien
Streckensegmenten

FiberDoc folgen auf X
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Ideal fiir GroBprojekte: Professional Erweiterung

Trotz fachlicher Erfahrung und Expertise bleibt der Zeitfaktor bei der Qualitdtskontrolle ein wesentlicher Kosten-
parameter, Um diesen zu reduzieren, aber gleichzeitig ein hohes Niveau bei der Qualitdtsprifung sicherzustellen, bilden
die zusdtzlichen Prif- und Analysefunktionen die ideale Ergtinzung zur Basisversion. Auch wenn das gemessene Kabel
noch so viele Fasern hat, mit den Funktionen der Pro-Erweiterung kann die Glte schneller und tiefgrindiger bewertet
werden. Mdgliche Mdngel und Fehler kénnen einfacher aufgedeckt und mit geeigneten MaBnahmen schneller
abgeschaltet werden,

Die folgende Tabelle zeigt die wichtigsten Pro-Funktionen und deren Vorteilen bei der Beurteilung und Giteprifung von
Material, Montageleistungen sowie Messdurchfiihrung:

Gerite- IEC Dynamik- IEC Gleich- Signal- Tatsdchliche

parameter bereich formigkeits- | Verrauschung Totzonen

analyse ”

Montage 0 0 0 0
/ o [/ [/ o o

*) manuelle Gleichformigkeitsanalyse im Einzelfasermodus; automatisierte Gleichformigkeitsanalyse im Pro-Check / Kabelmodus
mit dem zusdtzlichen Kabel-FAT Add-0n

IEC Dynamikbereich (nach IEC 61746) E

FiberDoc berechnet den IEC Dynamikbereich und den
Abstand zwischen Faser- bzw. Kabelende (E-Ereignis) und
Rauschen. Im Kabelprojekt finden Sie damit schnell und
sicher Fasermessungen heraus, die nicht optimal
gemessen wurden: nicht zur Strecke passende \
Gerdteeinstellungen, ein leistungsschwaches MefRgerdt, Cans o
ein mangelhaftes Messsetup und Ausstattung. ‘ s W}WWMWMMM

Weiterhin kann ein zu geringer dB-Ende-Rauschabstand . vorenar oo s £

ein Indikator auf Fehler und Mangel bei der Montage - w0 w0 A b o

09,1408,

Fegel 5.00dBD.
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sowie beim verwendeten Material darstellen. Beispiel: unzureichender Dynamikbereich der Messung (nur 5,01 dB Reserve)

Signal-Verrauschung El
Eine zu hohe Verrauschung der Messkurve erschwert die
Kontrolle und Auswertung, wie z.B. das Finden von
wichtigen Ereignissen und die prdzise Ermittlung der
optischen Ldngen. Insbesondere bei Messungen im
Bereich von FTTx- und Zugangsnetzen flhrt dies zu hohen
Ungenauigkeiten und macht eine zuverldssige
Qualitatsprifung nahezu unmdoglich, Ein hoher Rausch- femaserzscung, 0005
pegel kann verschiedene Ursachen haben. Hauptgriinde e tome A !
liegen oft in mangelhaft installierten Kabelanlagen, sowie |, o= o o e eg an e
nicht fUCthFECht durchgerhrten Messungen. Beispiel: nicht akzeptabel hohe Signal-Verrauschung auf der ,Messungkurve*

IEC Gleichférmigkeitsanalyse (nach IEC TS 62033) 4 memonin.

Die Qualitat gelieferter Kabel sowie verlegter Kabel-
trassen spielt fur die Nachhaltigkeit neuer Netze und fir i s o
den Breitbandausbau eine herausragende Rolle. Mit 7
dieser Analyse kénnen mogliche Defizite und Qualitdts-
mdngel beim Faser- und Kabelmaterial sichtbar gemacht
werden: z.B. Inhomogenitdten in den Fasermaterialeigen-
schaften und Kabelstrukturen (Mantel, Coating) und
unerwlnschte Temperaturabhdngigkeiten. Aber auch il
unsachgemdBe Lagerung und Transport, sowie 0 L R
Verlegefehler konnen in Form von Ungleichfﬁrmigkeiten Beispiel: Riickstreumessung mit ,Schlangenline” und Diskontinuitaten > 0.1 dB

bei der kilometrischen Faserddmpfung zu Tage treten.

Pegel 0.5 dBDiW.

Pegel 0.1 dBIDIY
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Ideal fiir das kontinuierliche Qualititsmanagement: Kabel-FAT Add-0n

Unterstiitzung von Farbcodes Faserlisten-Optionen %
In FiberDoc's Basisfunktionalitdt kdnnen Messdateien mit
Fasernummer verarbeitet werden.

Es gibt jedoch auch den Fall, dass die OTDR-Messdateien
anstelle einer Fasernummer einen Farbcode (blau, violett,
orange etc.) im Dateinamen enthalten. Dies ist hdufig der & von links " Nr. der Bez_-Faser
Fall, wenn Kabelhersteller/-lieferanten die OTDR- - _
Messdaten ihrer gelieferten Kabeltrommeln dem Kunden sl ¥ Licken freilassen
im Rahmen eines kontinuierlichen Qualitdts-

managements bzw. FAT (Factory Acceptance
Tests/Abnahmeprifungen) zur Verfiigung stellen. Maske (#): R i
Mit diesem Add-On kénnen auch solche Messdateien in
richtiger Reihenfolge gepriift und dokumentiert werden, | o >

Die folgenden Farbcode-Normen werden derzeit
unterstitzt: Gespeicherte Einstellungen:

* |EC 60794-2, @ | |

. DIN IEC 60304/DTAG,
@ Hife ‘

e EIA598-A, & OK |:§§}Abbmch

* |EC 60304

Fasernummer suchen Start bei
" von rechts @ Faser1

Zuséatzliche Option ,Farbcode® und Auswahl der Farbcode-Norm

Kabeldruck / Didmpfungstabelle mit Farbcodes im Dialog ,Faserlisten-Optionen®

Die Farbcodes im Dateinamen werden automatisch in
allen drei Sprachen Deutsch, Franzosisch und Englisch
erkannt. Im Kabeldruck/Ddmpfungstabelle werden diese
Farbcodes anstelle der jeweiligen Fasernummer

dargestellt,
Automatisierte GleichmdBigkeitsanalyse Gleichmaigkeitsanalyse (EC TS 62033)
f " f ' M ' {ifen: Schiebefenster L Max. Gi rt
Um die Priifung weiter zu beschleunigen, ermdglicht i zng:r;;frm Mo G o anam

dieses Add-0n die automatisierte Ausflihrung der

: i \ . ? Typ: |P2P (IEC Morm)  ~
GleichmaBigkeitsanalyse flr alle Messungen innerhalb

Wichtig: Bei der Messung der GleichmaBigkeit miissen die Cursor C1 und C2 voriibergehend auf einen

eines KDbE'DrOjel(tS, Die eiﬂstellb[]ren purumeter SOWie Teil der Messkurve verschoben werden, auf dem kein Ereignis vorhanden ist. Nach Abschluss des
i " B Tests sollte der Benutzer die Cursor wieder an ihre urspriingliche Position zuriicksetzen, damit die
die Festlegung des Grenzwertes (dB/km) kénnen im Standard-Verlustanalyse fortgesetzt werden kann.

Dialog ,Pro-Check” vorgenommen werden. Einstellungen und Grenzwert zur automatisierten

GleichmaRigkeitsanalyse im Pro-Check / Kabelmodus
Zusitzlicher Messbericht im Kabeldruck

Die ermittelten Werte aus der GleichmdBigkeits-analyse Druckoptonen X
konnen in einem separaten Bericht innerhalb des Drackaumat ol ichmaBigke]
Kabeldrucks ausgegeben werden. ———— ¥ Farbcode

i iaai Standard

¥ GleichmaBigkeitsanalyse (IEC TS 62033]

T~ Bericht EIAS98-A
DIN VDE 0888

Sprache |EC 60794-2

IEC 60304

Deutsch =&
W Gleiche Fasemn W Gleiche Wellenlingen
I Nominalwellenlingen
Aligemeine Druckoptionen Tabellenausgabe
I Druckreihenfolge umkehren @ Drucker
¥ Seitenrahmen ¥ DEET
I~ Schwarz-WeiB-Druck
" TAB:separiert
I Druckjobs zusammenfassen
¥ Gesamten Pfad drucken © HTML
Aktueller Drucker: Canon iX6800 series WS
= Drucker einrichten Anwenden ‘ @ Drucken‘ 3 PDF () Abbruch | @ Hilfe

Erweiterte Option im Kabeldruck

Hinweise:
. Um das Kabel-FAT Add-On nutzen zu kénnen, muss die Professional Erweiterung freigeschaltet sein
. Derzeit werden fiir die GleichméBigkeitsanalyse die beiden Messcursor C1 und C2 verwendet, um den zu priifenden
Faserabschnitt festzulegen. Diese missen ,innen“ (rechts von V und links von E) auf einer ereignisfreien Messstrecke gesetzt
werden.
(In der kommenden FiberDoc Version werden zusétzliche Cursor unterstitzt. Diese werden ausschlief3lich fir die
GleichméaBigkeitsanalyse verwendet)
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